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PROHLASENI

Tento dokument je vlastnictvim spolecnosti Aidite (Qinhuangdao) Technology Co., Ltd. a je uren pouze pro
pouziti zakazniky. Zadna ¢ast tohoto dokumentu nesmi byt reprodukovéna, ukladana do paméti nebo prenasena
jakymkoli zplisobem, at uz elektronickym, mechanickym, fotokopirovanim, nahravanim nebo jinym zplsobem,
bez pisemného souhlasu spolecnosti Aidite (Qinhuangdao) Technology Co., Ltd. Piestoze byla pfi pripravé
tohoto dokumentu vénovana veskerd pozornost, vydavatel nenese zadnou odpovédnost za chyby nebo

opomenuti. Neprebira ani zddnou odpovédnost za skody vzniklé v dlisledku pouziti informaci zde obsazenych.

Spolecnost Aidite (Qinhuangdao) Technology Co., Ltd. si vyhrazuje pravo na zmény bez predchoziho upozornéni.
K tomuto dokumentu a popisovanému vyrobku. Spole¢nost Aidite (Qinhuangdao) Technology Co., Ltd.
neodpovida za technické nebo redakéni chyby ¢i opomenuti v tomto dokumentu; ani za nasledné udalosti

a Skody vzniklé v dusledku pouzivani tohoto dokumentu.

Prestoze se spolecnost Aidite (Qinhuangdao) Technology Co., Ltd. snazila tuto prirucku pfipravit co nejlépe, méla
by byt povazovana pouze za navod, ktery nemize nahradit dobry technicky Usudek. A protoze nejsme schopni
predvidat vSe v budoucnosti, neni mozné, aby tato prirucka obsahovala vsechny technické a bezpecnostni

informace. Pokud se béhem instalace, konfigurace a provozu vyskytne jakykoli problém, kontaktujte nas.



PREDMLUVA
Vazeni zakaznici:
Predevsim Vam dékujeme, Ze jste si zakoupili nas vyrobek: CSF-200 Cameo Fast Sintering Furnace.

Pro spravnou identifikaci zafizeni se prosim fidte kddem uvedenym na potvrzeni objednavky, na fakture

a na zarizeni.

Vsechny vyrobky popsané v tomto katalogu jsou vyrdbény v souladu s prisnymi postupy kontroly kvality.
Jednotlivé procesy, od zpracovani objednavky pies technicky servis po dodani probihd kontrolovanym

zpUsobem, ktery zarucuje standard kvality vyrobku.

Za predpokladu, ze uzivatel dodrzuje pfislusné podminky skladovani, pouzivani, instalace a prepravy, poskytne
spolecnost bezplatny servis celého zafizeni (s vyjimkou poskozeni zpUsobenych clovékem), pokud dojde
k poskozeni zafizeni z dlivodu problémi s kvalitou a zafizeni pak nebude schopno normalné fungovat do
12 mésicl (na pec a termoclanek je poskytovana zaruka 6 mésicl) od data, kdy spolec¢nost Aidite tento stroj
odesle. Po uplynuti zaru¢ni doby bude spolecnost Aidite nadale poskytovat placenou dozivotni Udrzbu podle

pozadavkl uZivatele.

POZOR

Tento navod k obsluze je nutné si precist a dodrzovat, protoze obsahuje dalsi informace o zamysleném pouziti
stroje a jeho bezpecném provozu. Pokud zakaznik dodrzuje bézna bezpecnostni opatieni pro tento typ zafizeni

spolu s pokyny uvedenymi v tomto navodu, je provoz bezpecny.



V navodu k obsluze se mlzete seznamit s aspekty skladovani, zvedani, prepravy, uvadéni do provozu, obsluhy
a udrzby. Pied pouzitim zafizeni si prectéte navod k obsluze, abyste jej mohli spravné, efektivné a bezpecné
pouzivat. Navod k obsluze je tfeba povazovat za soucéast pristroje a vhodné jej uschovat az do demontaze

zarizeni.

Zafizeni je urCeno pro pouziti vyskolenou obsluhou a vedoucimi pracovniky. Vlastnik zafizeni a kazdy, kdo je

odpovédny za jeho pouzivani, musi zajistit, aby ho obsluhovaly kompetentni a opravnéné osoby.

Obsluha se musi ujistit, ze skutecné porozuméla funkci stroje a vSem bezpecnostnim a vystraznym informacim. Je
zakazano, aby stroj z jakychkoli divod(i obsluhovaly nepovolané osoby. Vsichni operatofi musi byt proskoleni,
aby védéli, co maji délat v jakémkoli nouzovém pfipadé. Instalaci, obsluhu a Udrzbu smi provadét pouze
kompetentni osoba obezndmena s funkci a pouzitim stroje. Tyto osoby musi znat podrobnosti o predvidatelnych
moznych nebezpecich. Obsluhu, Udrzbu a opravy stroje smi provadét pouze fddné opravnény, vyskoleny
a pouceny persondl. Tyto osoby musi byt sezndmeny s podrobnostmi o vsech predvidatelnych moznych

nebezpecich.

Na stroji nesmi pracovat ani se zdrzovat v jeho blizkosti nikdo, kdo neni zcela fyzicky i psychicky zdatny, jinak
mize dojit ke zranéni nebo poskozeni. Neneseme odpovédnost za zranéni, skody nebo ztrdtu majetku

zpUsobené nezplsobilymi osobami, které stroj obsluhuji nebo udrzuji v rozporu s pravidly.

Neseme odpovédnost pouze za stroj, ktery zlstava ve stejné konfiguraci jako pfi prvni instalaci. Pfestavba stroje
bez povoleni je zakdzana. Jakékoli zmény v konfiguraci nebo konstrukci stroje musi provadét nasi pracovnici

nebo nami povérené osoby. Neodpoviddme za zranéni zplsobena pouzitim neoriginalnich ndhradnich dilG.



Obsah a nakresy nebo obrazky pfilozené k navodu jsou obchodnim tajemstvim a je zakdzano je kopirovat,

rozmnozovat, vystavovat nebo prodavat.

KAPITOLA 1 BEZPECNOSTNi INFORMACE

1.1 DULEZITE

1.1.1 Stroj byl navrzen a vyroben v souladu s bezpecnostnimi normami a pfi spravné obsluze je bezpecny.
Bezpecnost obsluhujici osoby byla jednou ze zdkladnich koncepci, z nichz vychazela jeho konstrukce. VSechny
stroje jsou potencialné nebezpecné, pokud jsou obsluhovany nespravné, jsou pouzivany k jinym Gcellim, nez pro
které byly zkonstruovany, nebo jsou obsluhovany osobami bez potiebnych znalosti, Skoleni nebo smyslu pro

odpovédnost.

1.1.2 V zajmu své osobni bezpecnosti si pozorné prectéte tento ndvod, dobre se seznamte s uréenym pouzitim,

omezenimi a moznymi riziky. Potencidlnim nebezpecim miiZze byt napf.:

& nespravné obsluhované zafizeni nebo obsluhované nezkusenou obsluhou;
e nedodrzeni postupu v ndvodu k obsluze;
® nespravna instalace;

e porucha napajeni;



®  Zavazna chyba pfi udrzbé;
& Méni data nebo pracuje nahodné;

e Pouzivani nestandardnich nahradnich dild;

®  Zvlastni nehoda;

1.1.3 Vlastnik musi jasné definovat, kdo presné odpovida za sefizeni, provoz a Udrzbu, a je povinen zajistit,

aby stroj byl provozovan pouze v bezpe¢ném provoznim stavu.

1.1.4 Provozovatel je povinen neprodlené odstranit vSechna poskozeni nebo zmény na stroji, které by mohly

ohrozit jeho bezpecnost (pokud je k tomu opravnén), nebo je musi neprodlené ohlasit.
1.1.5 Neodborné osoby nemaji pfistup; vsichni navstévnici musi dodrzovat bezpecnostni odstup.

1.1.6 Pfi vykladani a instalaci stroje je dilezité zajistit, aby nosnost zvedaciho zafizeni byla dostatecna pro

pfepravu stroje.

1.1.7 Znacky odkazujici na bezpecnost vyrobku a dalsi bezpecnostni nalepky je tfeba pravidelné kontrolovat

a Cistit. Pokud jiz nejsou zietelné Citelné z pfiméfené vzdalenosti, musi byt vyménény.

1.1.8 Pred kazdym spusténim stroje je tfeba zkontrolovat vSechny bezpecnostni mechanismy a ujistit se, ze jsou
vSechna ochranné zafizeni namontovana na svém misté a funguji'normalné.



Neucinné/poruchové bezpecnostni zafizeni musi byt po zjisténi véas vyménéno, nebo pokud jej nelze vyménit,
musi byt stroj vypnut. Veskeré ochranné mechanismy, které byly demontovany z dlvodu sefizovani,
prestavovani, oprav nebo Udrzby, musi byt pred zapnutim stroje vyménény. Dbejte na to, aby byly vzdy

v bezchybném provoznim stavu.

1.1.9 Pred otevienim stroje se ujistéte, zZe jsou vylou¢eny nebezpecné podminky pro obsluhu.

1.1.10 Dvefe a kryty se nesmi otevirat ani nesmi byt zahajena Udrzba, dokud stroj neni vypnuty, vSechny
pohyblivé Casti se zcela nezastavi a stroj neni zajistén tak, aby nemohl byt neimysiné znovu zapnut (blokovani

nebo vystrazna znacka na hlavnim vypinaci).

1.1.11 Césti stroje a bezpe¢nostni mechanismy se nesmi odstrafiovat, upravovat ani obchazet.
1.1.12 Nepouzivejte v nebezpecnych situacich.

1.1.13 Zajistéte dobré osvétleni pracovnich prostor.

1.1.14 Zafizeni musi byt umisténo ve vnitfnim prostoru, ktery je Cisty, vétrany a rovny, a nesmi byt zasazeno

bleskem, nesmi byt pouzivano na vihkém misté nebo tam, kde prsi.

1.1.15 Nechte stroj pracovat pfi navrzenych otackach. Stroj ani pomocna zarizeni nenutte pracovat nasilim.



1.1.16 Volné odévy, dlouhé vlasy, naramkové hodinky a Sperky mohou vést k pracovnimu drazu (napf¥. zaseknuti,

zachyceni paskem apod.). Z tohoto divodu:

®  Nenoste zadné volné odévy;

e Zakryvejte si vlasy;

e  Odstrante naramkové hodinky a Sperky.

1.1.17 Dbejte na distotu a poradek na pracovisti. Necistoty (napt. olej nebo drfevény prach na podlaze)
a prekdzky mohou snizovat vasi bezpelnost. Dbejte predevsim na to, aby byla pracovni plocha ve stroji

udrzovana v Cistoté, protoze necistoty vedou k vétsSimu opotrebeni a mohou zpusobit pozar.

1.1.18 P¥i praci noste ochranny odév, rukavice, obuv a ochrannou pokryvku hlavy. V pfipadé potreby pouzivejte

ochrannou masku proti prachu.

1.1.19 V blizkosti pracovisté vyvéste seznam s nouzovymi telefonnimi Cisly.

1.1.20 Obsluha by méla védét, co délat v pfipadé nouze (viz postupy pro nouzové situace), znat umisténi

Iékarnicky a umisténi hasiciho pfistroje. Rovnéz se naucte pouzivat hasici pristroj.



1.1.21 Aby nedoslo k poranéni zad, musi byt tézké dily (nebo jednotky) premistovany dvéma nebo vice osobami

nebo pomoci zvedaciho zafizeni.

1.1.22 Ve stroji jsou instalovana vysokonapétova zafizeni, jako je elektrickad skin, kterd predstavuje elektrické
nebezpeci. Proto je tfeba vénovat zvlastni pozornost pfi Udrzbé nebo reviznich pracich v mistech, kde jsou
takova zafizeni instalovana. Nespravna reinstalace muaze vést k Urazu elektrickym proudem pfi budoucim

pouzivani.

1.1.23 Nepokladejte nic pres napajeci vedeni. Stroj umistéte na misto, kde na napajeci vedeni nikdo neslapne

nebo o néj nezakopne.

1.1.24 Mezery a otvory na stroji slouzi k vétrani, aby se stroj neprehfival. Proto je neblokujte ani nezakryvejte.

Stroj neuchovavejte v blizkosti radidtoru nebo na misté, které nema vhodné ventilacni zafizeni.

1.1.25 Zapnuti stroje, kdyz kolem néj pracuiji lidé, je velmi nebezpecné. Proto jej vypnéte a pouzijte uzamykaci

pojistku. To zabrani komukoli v zapnuti tohoto zafizeni bez souhlasu osob pracujicich v jeho blizkosti.

1.1.26 Nevkladejte nic do otvor( ve stroji, jinak mlze dojit k pozaru nebo Urazu elektrickym proudem.

Nestfikejte na stroj zadnou tekutinu.

1.1.27 Pred ponechanim stroje bez dozoru je tfeba vypnout ovladaci napéti a zajistit stroj tak, aby nemohlo dojit

k jeho neimysIinému zapnuti (zdmek nebo vystrazna tabulka na hlavnim vypinadi).



1.1.28 Davejte pozor, abyste se nedotkli blokl napéjeci skiiné, a pred jakoukoli udrzbou nebo kontrolou se

ujistéte, Ze jste vypnuli napajeni.
1.1.29 Obsluha nesmi opustit své pracovni misto, kdyz je stroj v provozu.

1.1.30 Pfipustna hladina hluku zavisi na narodnich predpisech a normach platnych v dané zemi. Pokud jsou v
jednotlivych pfipadech z ddvodu vyjimecnych okolnosti prekroceny platné mezni hodnoty hluku, musi vlastnik

pfijmout dodatecna opatreni ke snizeni hluku.

1.1.31 Stroj musi byt odpovidajicim zplsobem servisovan, mazan a sefizovan, ale nesmi byt servisovan v provozu.
Instalace, Udrzba, cisténi, demontdz se musi provadét po odpojeni napdjeni, zastaveni stroje a provedeni

bezpecnostnich ochrannych opatreni.

1.1.32 Pfi Udrzbé nebo kontrolach vzdy pouzivat vhodné rucni naradi a pomlcky. Pfred uvedenim stroje do
provozu zkontrolujte, zda v ném nezdlstalo rucni nafadi nebo pomcky. V zajmu vlastni bezpecnosti se je nikdy

nepokousejte vyjmout za provozu stroje.
1.1.33 Pouzijte doporucené pfislusenstvi, viz ndvod k obsluze.

1.1.34 Mély by byt vedeny zaznamy o problémech, zavadach a udalostech, které se vyskytnou, a také zaznamy

0 Udrzbé provadéné na odpovédnost uzivatele.



1.1.35 Podlaha kolem zafizeni musi byt nehorlava.

1.1.36 Pfi instalaci a demontazi mohou technické prostredky a individualni ochrana podle tohoto navodu zajistit

bezpecnost osob, majetku a zivotniho prostiedi.

1.1.37 Uzivatel se musi ujistit, ze mistnost nebo misto uréené pro umisténi zafizeni a prostredky potfebné pro
sestaveni a instalaci odpovidaji bezpecnostnim pozadavkim tohoto ndvodu. Musi byt zajiSténo dostatecné

vétrani.
1.1.38 Informace v navodu k pouziti by mél uzivatel aktualizovat, pokud po plvodni instalaci provedl zmény.

1.1.39 V blizkosti ovladaciho panelu zafizeni by mély byt vyvéseny pfislusné vynatky z navodu k pouziti v

trvanlivé podobé s uvedenim data vydani.

1.1.40 Pokud latky, které pouzivate, spadaji pod vyhlasky tykajici se znecisténi zivotniho prostredi, dodrzujte
vyhlasky o vypousténi a likvidaci téchto latek. Pokud zadavate zpracovani priimyslového odpadu firmam, méli

byste potvrdit zplsob konecného zpracovani.

1.2 JAK TUTO PRIRUCKU POUZIVAT A UCHOVAVAT?

Zamérem této prirucky je slouzit obsluze pfi jeji kazdodenni praci a pomoci technickému servisu udrzovat stroj
v dobrém stavu. Obsahuje veskeré technické informace, které zdkaznik potrebuje k obsluze a Udrzbé zafizeni.
Dulezitd bezpecnostni upozornéni jsou umisténa na stroji a opakuji se v tomto navodu. Jednotlivé kapitoly

obsahuji odkazy na dalsi kapitoly. Pozorné si je prectéte, obsahuji dllezité informace.

Navod k obsluze je nezbytnou soucasti stroje a mél by byt umistén v blizkosti stroje a prodavan spolu se strojem.



1.3 VYSTRAZNE ZNACKY

Vystrazné znacky jsou urceny k pripominani bezpecnosti. Vsechny osoby jsou povinny je dodrzovat a nenidit je.
Tam, kde neni mozné instalovat bezpecnostni zafizeni, byly umistény vystrazné znacky upozornujici na

predvidatelna nebezpedi. Vystrazné znacky se povazuji za stejné dUllezité jako bezpecnostni zafizeni.

Bezpecnostni znacky na stroji a/nebo v tomto nadvodu k pouziti jsou demonstrovany nasledovné:

A WARNING
HAZARDOUS VOLTAGE.
Contact live Part may cause
electric shock or burn. g j
This unit is to be serviced by i
trained personnel only. \

VAROVANI!
NEBEZPECNE NAPETI.

Kontakt s ¢asti pod napétim muze zpUsobit Graz elektrickym proudem nebo
popaleniny.
Servis tohoto pfistroje smi provadét pouze vyskoleny personal.

ACAUTION| B YNV

HIGH TEMPERATURE
Don’t Touch

POZOR! NEBEZPECI!

VYSOKA TEPLOTA LISOVACIi CAST
Nedotykejte se Ruce pry¢



KAPITOLA 2 PREDSTAVENi STROJE

2.1 ROZSAH POUZITI

Sintrovaci pec Aidite vyuziva pokrocily vyrobni proces, je navrzena s ohledem na bezpecnost i estetiku. Pec je
vyrobena z vysoce kvalitniho materialu, teplota je indikovana na LCD displeji, provozni stav Ize kdykoli nastavit a
sledovat. Ctyfi prednastavené teplotni kfivky se spoustéji samostatné spusténim programu 1 az 4, v pfipadé
potreby Ize parametry teplotni kfivky upravit. Stroj vyuzivd pokrocilé samoucici se fizeni PID, které udrzuje
konstantni presnost teploty v rozmezi +/- 1 °C. Dlouhodobé experimentalni ovérovani potvrdilo, Ze stroj Ize

pouzit k sintrovani vsech druht zirkonového materialu.



2.2 HLAVNIi PARAMETRY

Hlavni technické parametry CSF-200S

Model CSF-200S
Velikost ®70x80mm (vyska)
Rozméry 440x550%x900 mm (Dx§xV)

Cista hmotnost

37,5 kg

Napajeni

220V, 50Hz, 16A

Nominalni vykon

1,5 kW

Vykon

Teplotni rozsah

pokojova teplota az 1600 °C

Presnost konstantni teploty

<+1°C

Termoclanek

stupnicové déleni

Topna télesa

tyc z Cistého silikon karbidu

Rychlost ohfevu

<£120°C/min

Struktura

v

Bi

Typ téla

zvonova nadoba

Kryci material

ocelové plechy valcované za studena
elektrostatickym nastrikem

Material topenisté

mullitové vlakno

dici jednotka

Ovladac teploty

programovaci regulator

Nastaveni teploty

pokojova teplota ~ 1600 °C
digitalni nastaveni na LED displeji

Regulator prehrati

modularni prepinac

Ochrana proti prehrati

digitalni nastaveni

Pracovni rezim

8 rezim(l
zadani az 30 programi
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Nastaveni casu

0~9999 minut

Hlavni technické parametry CSF-200L

Model CSF-200L
Velikost ®100x120mm (vyska)
Rozméry 460x600x990 mm (DxSxV)

Cista hmotnost

50 kg

Napajeni

220V, 50Hz, 16A

Nominalni vykon

2,5 kW

Vykon

Teplotni rozsah

pokojova teplota az 1600 °C

Presnost konstantni teploty

<x1°C

Termoclanek

stupnicové déleni

Topna télesa

tyc z Cistého silikon karbidu

Rychlost ohfevu

<100°C/min

Struktura

v

Typ téla

zvonova nadoba

Kryci material

ocelové plechy vélcované za studena
elektrostatickym nastrikem

Material topenisté

mullitové vldkno

Ridici jednotka

Ovladac teploty

programovaci regulator

Nastaveni teploty

pokojova teplota ~ 1600 °C
digitalni nastaveni na LED displeji
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Regulator prehrati

modularni prepinac

Ochrana proti prehrati

digitalni nastaveni

Pracovni rezim

8 rezimi
zadani az 30 program0

Nastaveni casu

0~9999 minut

2.3 VYROBNI STIiTEK

Na zafizeni musi byt umistén vyrobni Stitek, jehoz vzor je nasledujici:

Full load current:134

Power Supply: 230V 50Hz

Warking Temp: £1600°C

Chamber Size:®90=height100mm
Production Date:

Serial Number:

CamElJ ﬂ !n Aidite{Qinhuangdao)Technology Co.,Ltd.

Mame:Cameo Zirconia Fast Sintering Furnace  Model:AGT-5

Address:No.9 Dushan Road Economic and Technological
Development Zone,Qinhuangdao 066004, P.R.China

Short circuit rating:15kA
Rated Powder:2 Skw
Heating Rate:2120C/min

Weight:40kg




2.4 ENVIRONMENTALNi PARAMETRY

Pracovni teplota -20~ +40°C

Teplota skladovani -25 ~ +55°C
Chrante pred pfimym slune¢nim zarenim a pfed zdroji tepla

Prepravni teplota 25 ~ +70°C

Chrante pred pfimym slune¢nim zarenim a pfed zdroji tepla

Nadmofska vyska < 1000m

Vihkost Maximalni relativni vlhkost 85 % pfi 40 °C bez kondenzace
Atmosféra Nehoflavé, korozivni

Elektromagneticka Pracovni prostredi, kde je zafizeni vyrobeno, je v souladu
kompatibilita s elektromagnetickou kompatibilitou (EMC).

Okolni svétlo >300 LUX

KAPITOLA 3  ZVEDANI, PREPRAVA A SKLADOVANiI

3.1 ZVEDANI

3.1.1 Obal musi byt dievény, novy a pevny, chranény pred vlhkosti a otfesy, odolny pro namorni

pfepravu a vicendsobnou manipulaci.



3.1.2 NETLACTE ANI NETAHNETE! Soucésti jsou mechanické dily, se kterymi je tfeba zachazet opatrné.

3.1.3 Na rozhrani mezi ocelovym lanem a strojem pfidejte podlozku, abyste zabranili poskozeni vnéjsiho povrchu

stroje.

3.1.4 Kdykoli je stroj zvedan, méla by obsluha provadét praci tak, ze si navzajem dava signaly, pokud zvedani

nefidi jedna osoba.

3.2 SKLADOVANI

Stroj by mél byt umistén v suchém prostredi s teplotou -25 °C az +55 °C a mél by byt chranén pred sluneé¢nim

zarenim.

3.3 PREPRAVA

3.3.1 Tento stroj je uzplsoben pro prepravu nakladnimi vozidly, viaky a lodémi. Kontejnery s c¢astmi, které se

mohou snadno poskodit tlakem, by mély byt umistény na horni ¢asti zbozi a na kontejneru by méla byt

vyznacena znacka s upozornénim.

3.3.2 Pfi dodani pred vykladkou zkontrolujte, zda druh a mnozstvi zboZi odpovidaji potvrzeni objednavky.



KAPITOLA 4 INSTALACE

4.1 DULEZITE!

Zplisob instalace zmGze mit velky vliv na funkci stroje. Spatna instalace negativné ovlivni jeho vykon, takZe nelze

dosahnout pozadované presnosti zpracovani. Vétsina poruch je zplsobena nespravnou instalaci.

Tento stroj musi instalovat dobfe vyskoleny a autorizovany odbornik s kvalifikaci.

Je tieba pfisné dodrzovat vSechny pfislusné bezpecnostni predpisy!

Misto, kde je stroj instalovan, musi byt vybaveno vhodnymi pfipojkami pro pfivod elektrického proudu a dalSich

energi.

Zkontrolujte, zda misto instalace splfuje pozadavky na ochranu zivotniho prostredi. Pfed pouzitim musi uzivatel
zajistit dostatecné misto pro obsluhu zafizeni. Misto musi byt Cisté a uklizené bez hoflavych nebo korozivnich
latek.

Navod k obsluze outsourcingu, viz navod.



Pred montazi provedte kontrolu kvality dulezitych dilG.
Pii instalaci pouzivejte osobni ochranné prostfedky, napt. ochranné obleceni, rukavice, obuv, ochrannou pfilbu

atd.

4.2 PRiPRAVA

Pred instalaci si peclivé prectéte technické poznamky a vykresy stroje.

Po obdrzeni zbozi zkontrolujte vSechny &asti stroje. Aby nedoslo k poskozeni korozi, nelze stroj skladovat venku.

Pokud nékteré dily chybi nebo jsou poskozené, okamzité je vyménte.

Pred instalaci zkontrolujte kritické casti stroje, napf. pilovy kotou¢, hlavni hridel, pracovni desku atd., zda nejsou

poskozeny. Jejich naruseni musi byt okamzité opraveno.

Mély by byt pfipraveny potifebné montazni nastroje a materialy.

Pec by méla byt umisténa v suché, vzdusné, bezprasné mistnosti. Dodrzujte vzdalenost nejméné 25 cm od stény.

Vénujte pozornost tepelnému odporu zafizeni kolem pece. PrestozZe tepelné zareni vysilané peci je v bezpe¢ném

rozmezi, neni vylouceno, Ze se okolni zafizeni mize v disledku dlouhodobého pouzivani pece zbarvit.



Kolem zakladny neumistujte zadné predméty.

Pripojeni rozbrusovaci pily k napéjeni a veskeré operace na rozvodné skiini musi provadét vyskoleny personal.

PRED JAKYMKOLIV UKONEM ODPOJTE NAPAJENI! Pred piipojenim pily zkontrolujte, zda napéti zdroje

odpovida napéti uvedenému na identifikacnim Stitku na pile. Vzdy dodrzujte platné bezpecnostni predpisy.

KAPITOLA 5 UVEDENi DO PROVOZU

Pred uvedenim do provozu musi byt stroj v poloze [OFF] a nesmi byt mozné jej nahle spustit za jakychkoli
podminek. Obsluha a montazni pracovnici si musi peclivé precist cely obsah tohoto navodu k obsluze a vykres(

a porozumét jim.

Pred uvedenim do provozu peclivé zkontrolujte stav montaze jednotlivych dill, zejména bezpecnostnich

ochrannych opatfeni, abyste se ujistili, Ze nedoslo k chybé.



Trikrat zkontrolujte, zda je kazda &ast pruznd, hladka, bez prekazek, poté pripojte napajeni a provedte uvedeni

do provozu, zkontrolujte, zda je smér chodu motorl spravny, a poté provedte elektrické uvedeni do provozu.

Pfi ru¢nim uvadéni do provozu nastavte polohy jednotlivych koncovych spinacll, abyste zajistili bezpecny

provoz zafizeni, zkontrolujte, zda jsou koncové spinace po zapnuti citlivé a spolehlivé.

KAPITOLA 6 PROVOZ

6.1 Pokyny k pouziti:

6.1.1 Po dokonceni procesu sintrovani odstrante nadhrady spolu se sintrovaci plosinou a nepokladejte nadhrady

pfimo na stdl nebo jiné plosiny s pokojovou teplotou.

6.1.2 Pfi doplhovani materialu nesmi byt zdvihadlo pfilis dlouho vystaveno pokojové teploté. (Je lepsi

nevystavovat pec teplotnim Sokdm, aby se prodlouzila Zivotnost).

6.1.3 Pouzivejte rukavice nebo jiné ochranné pomcky, abyste se neopafrili vlivem nadmérné teploty.

6.1.4 Sintrovaci plosina musi byt Cista. Proto se doporucuje pouzivat jednorazové rukavice.

6.1.5 Primér vlozeného predmétu k sintrovani nepresahuje 7 cm a jeho vyska je mensi nez 7 cm.

6.1.6 Prestoze je pec navrzena s ohledem na bezpecnost lidi, pfi nespravném pouzivani maze dojit ke zranéni.

6.1.7 Uzivatelim je zakdzano toto zafizeni soukromé upravovat.

6.1.8 Do pece neumistujte zadné jedovaté a Skodlivé chemické vyrobky a predméty s vysokym znecisténim,

které by mohly zplsobit Ujmu na zdravi clovéka.


file:///D:/Youdao/Dict/7.0.1.0227/resultui/dict/?keyword=exposed
file:///D:/Youdao/Dict/7.0.1.0227/resultui/dict/?keyword=excessive
file:///D:/Youdao/Dict/7.0.1.0227/resultui/dict/?keyword=temperature

6.1.9 Teplota povrchu pece mize po nepretrzitém zvySovani teploty prekrocit 70 °C. Nedotykejte se pfimo

povrchu pece, aby nedoslo k poranéni.

6.1.10 Pred cisténim pece vypnéte napajeni a pfi Cisténi neni dovoleno pouzivat zadné distici prostredky

a hoflavé kapaliny. K Cisténi pouzijte pouze mokry hadfik.

6.1.11 Systém je vybaven odsavacim ventilatorem, ktery kontroluje teplotu systému a zajistuje jeho

bezpecnost. Proto béhem pouzivani nezakryvejte horni kryt pece.

6.1.12 Doporucujeme neotevirat pec béhem ohfivani, protoze to mize zpUsobit nebezpedi a ndhla zména

teploty zpUsobi poskozeni ohfivaného predmétu a pece.



6.1.14 Po ukonceni ohfevu, pokud neni potvrzeno, Ze teplota uvniti pece klesla (pod 300 °C), neodpojujte
napajeni, protoze jakmile prestane pracovat chladici ventilator, mlze dojit k nahlému zvyseni teploty samotného

vyrobku, coz miiZe vést k jeho poskozeni.

6.1.15 Pii prvnim pouziti nebo po dlouhodobé necinnosti se uvadi do provozu po 2 hodinach vypalovani pfi
teploté kolem 300 °C. Teplota pece nesmi piekrodit jmenovitou teplotu, aby nedoslo k poskozeni topnych téles

a vyzdivky pece. Nevstrikujte pfimo do pece zadné druhy kapalin a rozpusténych kovd, aby byl vnitfek pece Cisty.

6.1.16 Po urcité dobé pouzivani se mohou objevit drobné praskliny, které vznikaji tepelnou roztaznosti

a smrstovanim a jsou povazovany za normalni jev.



6.1.17 Silikon-karbidova ty¢ neni vhodna pro dlouhodobé pouziti pod 400-700 °C jako topné téleso; v opacném
pfipadé by mohlo dojit k nizkoteplotni oxidaci tyce.

6.1.18 Vzhledem k tomu, Ze pec je zpocatku studena a musi absorbovat velké mnozstvi tepla, nesmi byt rychlost
narlstu teploty v nizkém teplotnim stupni pfilis rychld a rozdil v rychlosti narlstu teploty mezi sousednimi
teplotnimi stupni nesmi byt prilis velky. Pfi nastavovani rychlosti narlistu teploty je tieba pIné zohlednit fyzikalni
a chemické vlastnosti sintrovanych materiald, aby nedochazelo k rozstfikovani materialu, které by znecistovalo

pec.

6.1.19 Zkontrolujte, zda kontakt spojovacich elektrickych ¢asti v systému regulace teploty funguje dobre. Vénujte
pozornost tomu, zda jsou jednotlivé pfipojovaci body topnych téles pevné uchyceny (po mésici od prvniho

pouziti zkontrolujte pfipojovaci dil topného télesa. Pozdéji jej kontrolujte jednou za 12 mésicl);



KAPITOLA 7 INSTALACE Si-C tyce

Aby byla zajisténa bezpecnost silikon-karbidovych tyc¢i béhem prepravy, jsou dodavany v samostatném baleni.

Po obdrzeni sintrovaci pece je tfeba ty¢ nainstalovat.

Instalace topnych téles

ZpUsob instalace silikon-karbidové tyce je zndzornén na obrazku nize:

(1) Vyjméte topnou tyc z obalu.

(2) Pripevnéte hlinikovy pasek k topné tyci.

(3) Zbyvaiji tfi topné tyce, z nichz jedna je pfipevnéna hlinikovymi pasky na obou stranach a dvé jsou

pfipevnény hlinikovymi pasky na jedné strané.




(4) Otevrete Srouby za peci a sejméte horni kryt.

(5) Pomalu zasunte topnou ty¢ do otvoru.

Jrrrrrrrrprnrerrrniinn

(7) Nainstalujte horni kryt zpét na horni ¢ast pece a dokoncete instalaci topné tyce.



Instalace a pouziti sintrovaci pece jsou nasledujici:

(1) Pripojte napajeci kabel zezadu ve spodni Casti pece. Zapojte zastréku do zasuvky 220V 16A.

(2) Zapnéte napajeni pece, stisknéte tlacitko a pockejte, az plosina dosahne dna.




(5) Kliknéte na tlac¢itko nahoru a pockejte, az se pec zavre.

Zpusob upravy programu

(1) Kliknutim na tlacitko ,sinter program " vstoupite do rozhrani programu.

30 PRO (19)
0 PRO (46)

30 PR

(2) Zvolte krivku a kliknéte na tlacitko , program setting “, zadejte heslo : 666




(3) Vstup na prislusné pozici podle skutecné hodnoty kfivky

(4) Kliknéte na tlacitko Upload a poté kliknéte na tlacitko Read.

KAPITOLA8 UDRZBA

Nezbytna Gdrzba ma zasadni vliv na Zivotnost stroje. Nespravna udrzba zabrani dosazeni oc¢ekavané
Zivotnosti stroje. Udrzbu tohoto zafizeni musi provadét dobie vyskolené osoby. Pfitom musi byt pFisné

dodrzovany viechny pfislusné bezpeénostni predpisy.

Poznamky k vyméné topného télesa:

1. Po urcité dobé pouzivani tyci z karbidu kfemiku systém vyzve , Please check the silicon carbon rod

"

and thermocouple “ (Zkontrolujte prosim ty¢ z karbidu kifemiku a termoclanek). Uzivatel musi
zkontrolovat, zda rychlost ohfevu sintrovaci pece mize spliovat pozadavky na nastaveni sintrovaci
kfivky. Pokud je splnéna, Ize karbidové tyce dale pouzivat. Pokud ne, doporucuje se vyménit tyce

jako celek.



2. Pfi instalaci karbidové tyce dodrzujte kladny - zaporny pél. Pokud je hlinikovy pasek prilis dlouhy,

vénujte pozornost jeho skladani a upevnéni a nezpuisobte zkrat.

3. Pokud dojde béhem pouzivani k poskozeni jedné z prvnich tifi sad karbidovych tyci, je treba vyménit
vSechny Ctyfi tyCe najednou. Poté je treba tyCe z prvni bezproblémové série fadné zakonzervovat.
Kdyz je jedna z dalSich sad karbidovych tyci poskozena, lze pouzit ty z prvni sady, které jsou bez

problém.

Zpusob vymény topného télesa

1) Odpojte napdjeni pece a oteviete horni kryt pece.

(2) Uvolnéte hlinikovy pasek pomoci naradi.

(3) Vyjméte topnou tyc.




(4) Nainstalujte novou topnou tyc.

R RRARNNNRNANNRNRRAAN!

(5) Upevnéte Sroub hlinikového pasku.

\
\

(6) Nasadte zpatky horni kryt pece, dokoncete vyménu.

KAPITOLA9  ZJISTOVANI ZAVAD

1. Popis jevu: Pii spusténi programu ohrevu se teplota na displeji neustale zvysuje, ale realné teplota
pece se nezvysuje. Oteviete zadni dvirka a zkontrolujte, zda ampérmetr neukazuje zadny proud.
Pfic¢ina poruchy: Poskozeni topného télesa nebo prvku pro méfeni teploty.

Redeni:

1) Odpojte napajeni a sejméte horni kryt.

2) Pomoci multimetru zméite hlinikovy pasek spojujici kladné a zaporné svorky karbidové tyce.
Pokud se objevi odpor, usoudite, ze je prvek v poradku. Pokud je nulovy, je karbidova ty¢ poskozena.
Pomoci multimetru zméfte kladny a zédporny p6l termoclanku. Pokud je zde odpor, usoudite, zZe je

prvek funkéni. Pokud je nulovy, je termoclanek poskozeny.



3) Vyhledejte poskozeny prvek nebo prvek pro méreni teploty a vyménte jej za novy.

4) Nainstalujte horni kryt a provedte zkusebni provoz.

2. Popis jevu:

Béhem nékolika prvnich sintrovani mGze z horni ¢asti pece vychazet malé mnozstvi koure.

Pric¢ina poruchy:

Tento jev je normalni, kouf jsou necistoty v peci, které se pfi zahfivani odparuiji.

Redeni:

Doporucuje se nékolikrat spustit sintrovani, dokud neprestane vychazet kour z horni casti pece.

Dovozce a distributor:
Janouch Dental s.r.o.
Hradist'ska 161
735 62 Cesky Tésin
info@janouch-dental.cz
+420 604 251 198

<J\?JANOUCH DENTAL

O NUENT GROUP

Prelozeno 30. 9. 2024
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