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[Nazev vyrobku] Dental Chair Side Alumina Sandblaster
[Znacka] Xpedent

[Model] CB-M

[ Kontraindikace a upozornéni]

1. Pouziti u pacientt s hemofilii je kontraindikovano.

2. Pouziti u pacientd s kardiostimulatorem je kontraindikovano.

3. Osoby s kardiostimulatorem nesmi pfistroj obsluhovat.

4. U pacientl se srde€nim onemocnénim, t€hotnych Zen a
déti pouzivejte pfistroj se zvySenou opatrnosti.

5. Pristroj se nesmi pouzivat u pacientl s onemocnénim
dychacich cest, jako jsou astma, chronicka bronchitida,
plicni embolie nebo plicni emfyzém.

6. Béhem piskovani pohybujte piskovacim nasadcem
plynulymi krouzivymi pohyby. Nedoporu€uje se plsobit na
jedno misto déle nez 5 sekund.

[ Popis vyrobku]

P¥i pouziti prasku z oxidu hlinittho umozriuje stomatologicky piskovac

presné mikrodrsnéni povrchu. Cerstvé upraveny povrch vykazuje
vy88i povrchovou aktivitu, &imz zlepSuje chemickou adhezi a
optimalizuje adhezivni U€inek na vSechny kovové materialy a
kompozity. Lze jej pouzit na kovové i keramické materialy.

[ Pouziti vyrobku]

Stomatologicky piskovag se pouZiva k odstrafiovani zubniho kamene,

pigmentaci a k leSténi povrchu zub.
PFi pouziti préSku z oxidu hlinitého jej Ize pouzit k nasledujicim
uceltm:

1. P¥iprava povrchu pro lepeni keramickych nahrad a
komplexnich rekonstrukci, v&etné pfipravy pro lepeni
keramickych fazet.

2. Priprava povrchu pro lepeni marylandskych mustka.
Ptiprava povrchu ortodontickych zamkd pro lepeni.
4. Odstranéni zbytkl adheziva ze spodni plochy

ortodontickych zamkud a nahrad.

5. Opravy a vyména keramickych nahrad.

w
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[ Konstrukce vyrobkul
Stomatologicky piskovac se sklada ze zasobniku na prasek
(v€etné hadice nasadce, hacku zasobniku, ¢tyfotvorové
rychlospojky pro vysokorychlostni nasadec (bez pfivodu vzduchu
a elektrického pfipojeni) a pfepinace), piskovaciho nasadce a
drzaku zasobniku ve tvaru T. CtyFotvorova rychlospojka
neobsahuje pfivod vzduchu ani elektrické pfipojeni a splfiuje
pozadavky normy ISO 9168:2009.

S

[Pozadavky na piskovaci prasek]
Prasek z oxidu hlinitého musi byt suchy, sypky a nesmi byt
slepeny. Navlhlé abrazivo Ize vysusit pfi teploté 120 °C po dobu
30 minut. Do abraziva nesmi byt pfimichany zadné cizi ¢astice ani
necistoty. V opacném pfipadé mize dojit k ucpani piskovaciho
pfistroje.
1. Krychlému odstranéni odolnych usazenin z oSetfovaného
povrchu pouzivejte €astice oxidu hlinitého o velikosti 90 ym.
2. Pro pfipravu kovovych i nekovovych povrchil pfed lepenim
pouzivejte Eastice oxidu hlinitého o velikosti 50 pm. B&éhem
piskovani nedochazi ke zméné zabarveni oSetfovaného
povrchu.
Poznamka: Tento vyrobek neni dodavan s dentalnim Cisticim
praskem. Dentalni Cistici pradek je nutné zakoupit samostatné
prostfednictvim bézné distribuéni sité. Doporuena velikost Castic
dentalniho Cisticiho prasku je pfiblizné 50 pm.
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[ Technické parametry]

Vstupni tlak vzduchu

2,5-6 bar
(250-600 kPa)

Vstupni tlak vody

1-3 bar
(100-300 kPa)

Pramér trysky

(0,60 + 0,05) mm

Vykon piskovani

<6 g/min

Prutok spreje

2> 20 ml/min

[Podminky pouzivani a skladovani]

Provozni teplota okoli

0az40°C

Relativni vihkost okolniho vzduchu

10 % az 85 % RH

Atmosféricky tlak 50 az 106 kPa
Skladovaci teplota okoli -10az 50 °C
Relativni vlhkost pfi

<85%RH

skladovani

Chrarite pfed pfimym slune¢nim zafenim.

Uchovavejte mimo zdroje
tepla a otevfeného ohné.




[ Pokyny k instalaci)

1.Pfipojeni ke stomatologické soupravé
PFivod vody:
Tlak: 1-3 bar (100-300 kPa)
Teplota: max. 40 °C
Pfivod vzduchu:
Nastavte tlak pfivadéného vzduchu stomatologické soupravy
na 2,5-6 bar (250-600 kPa).
Upozornéni: PFili§ vysoky tlak vzduchu mliZze zpUsobit
prasknuti zasobniku na prasek nebo jeho vicka a mlze vést
ke zranéni osob.

2.Postup instalace

(1) Na zadni stranu drzaku zasobniku ve tvaru T naneste
rovnomérnou vrstvu montazniho lepidla.

™~

Lepena plocha

(2) Pripevnéte drzak zasobniku ve tvaru T na vhodnou svislou
plochu v zadni €asti stomatologické soupravy.
(Poznamka: Drzak zasobniku ve tvaru T musi byt umistén
ve svislé poloze.)

/ Vhodna svisla plocha

< Drzéak zasobniku ve tvaru T
musi byt umistén ve svislé
poloze.

(3) Po 24 az 72 hodinach odstrafite pomocnou fixaéni pasku.

Béhem této doby s drzdkem nemanipulujte ani nemérite jeho
polohu.

Fixacni paska
- p
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(4) Pripojte Ctyfotvorovou rychlospojku hadice ke ¢tyfotvorové
rychlospojce vysokorychlostniho nasadce a pevné ji
utahnéte, aby nedochazelo k Uniku vzduchu. (Vzduchovy

kanal hadice musi byt zarovnan se vzduchovym otvorem
rychlospojky.)

Ctyrotvorova rychlospojka vysokorychlostniho nasadce

Ctyrotvorova rychlospojka hadice

(5) Nasadte uchyt zasobniku na drzak zasobniku ve tvaru T.
(Vyrovnejte jej a nasadte shora smérem dolu.)

| [

(6) Pripojte piskovaci nasadec k pfivodni hadici.
=[] [

1

(7) Umistéte piskovaci nasadec na drzak.




Upozornéni:

Pristroj je dodavan se dvéma vicky zasobniku na prasek.

Pri pouziti prasku z oxidu hlinitého pouZzijte vicko zasobniku s
C¢ernym tésnicim krouZkem.

@

[Pouziti]

1. OdSroubujte vicko zasobniku na prasek, naplite zasobnik
praskem z oxidu hlinitého po rysku MAX a vicko pevné
utahnéte, aby nedochazelo k uniku vzduchu.

|ty b

2. Nastavte tlak vzduchu a tlak vody na poZadované hodnoty,
zvolte na pfepinaci polohu ,Clean® a se$lapnéte nozni spinac.
Béhem piskovani podle potfeby upravujte tlak vzduchu a tlak
vody.

3. P¥i piskovani pouzivejte odsavani. BEhem piskovani musi byt
prubézné odvadén dentalni &istici prasek a voda.

4. Po uvolnéni nozniho spinace se piskovani zastavi.

5. Zvolte na pfepinaci polohu ,Clean® a seslapnéte nozni spinac,
aby doslo k proc¢isténi vedeni.

6. Po ukonc€eni piskovani, pokud pfistroj nebudete delSi dobu
pouzivat, vyprazdnéte zdsobnik na prasek a vycistéte vedeni
vzduchu, aby zbytky prasku nezvlhly a nedoslo k ucpani
vedeni.



[ Odstrafiovani zavad]

Projev
zavady

Mozna pri€ina

Reseni

Po seSlapnuti
nozniho spinace
nevychazi z
trysky
piskovaciho
nasadce vzduch
ani prasek.

Ctyfotvorova
rychlospojka
vysokorychlostniho
nasadce neni spravné
pfipojena.

Zkontrolujte, zda je
Ctyfotvorova rychlospojka
vysokorychlostniho
nasadce spravné
pripojena.

Neni otevien pfivod
vzduchu nebo je tlak
vzduchu prili§ nizky.

Otevrete pfivod vzduchu a
nastavte tlak stlaceného
vzduchu na 2,5 az 6 bard.

Piskovaci nasadec je
ucpany.

Ponoftte piskovaci
nasadec na nékolik minut
do horké vody. Poté
trysku oplachnéte vodou,
vyfoukejte ji proudem
vzduchu a znovu pfipojte.
Pokud ucpani pretrvava,
odstrarite jej pomoci
Cistici jehly.

Po seslapnuti
nozniho spinace
rozprasuje
piskovaci
nasadec vodu,
ale nevychazi
vzduch.

Piskovaci nasadec nebo
tryska jsou ucpané nebo
doslo k ucpani
zasobniku na prasek.

Odstrarite ucpani
pomoci tficestne
stfikacky nebo Cistici
jehly.

Prepina¢ funkci je nastaven
do polohy ,Clean”.

Prepnéte prepinac funkci
do polohy ,Sandblasting*.

Hadice piskovaciho
nasadce je ucpana.

Pomoci funkce &isténi
vycistéte vedeni.

Po seslapnuti
nozniho spinace
vychazi z
piskovaciho
nasadce vzduch,

ale nevychazi voda.

Je ucpany pfivod vody

k piskovacimu nasadci.

Vycistéte pfivod vody
pomoci tficestné
stfikacky nebo Cistici
jehly.

Nizka ucinnost
piskovani.

Nedostatek prasku.

Doplrite prasek
do zasobniku.

Piskovaci nasadec
nebo tryska jsou
Castecné ucpané.

Odstrarite ucpani
pomoci tficestne
stfikacky nebo Cistici
jehly.

Unik vzduchu
nebo vody.

Je poskozen tésnici
O-krouzek spoje
piskovaciho nasadce.

Vymeérite tésnici
O-krouzek.
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Pokud se problém nepodafi odstranit podle vySe uvedenych
pokyn(l pro odstrafovani zavad, obratte se na vyrobce a
pozadejte o technickou podporu.

[Udrzba)

Po ukonceni piskovani nebo pfed vyménou prasku doporucujeme
pouzit funkci Cisténi k procisténi vedeni pfistroje. Tim zabranite
usazovani zbytkl prasku ve vedeni.

1.

Je-li pristroj pfipojen ke zdroji stlateného vzduchu, odSroubujte
vicko zasobniku na prasek, vysypte zbyvajici dentalni Cistici
prasek a prazdny zasobnik znovu nasroubujte. Poté nastavte
prepina¢ do polohy ,Sandblasting“ a nechte pfistroj nékolik
sekund pracovat naprazdno. Nasledné nastavte prepina¢ do
polohy ,Cleaning® a znovu nechte pfistroj nékolik sekund
pracovat naprazdno. Tim odstranite zbytky dentalniho Eisticiho
prasku a vody z vnitfniho vedeni pfistroje a zabranite jeho
ucpani.

Odpojte piskovaci nasadec od pfistroje a pomoci tficestné
stfikacky odstrante z jeho vnéjSiho povrchu zbytky vody.
PFistroj uchovavejte na suchém misté.

Tryska piskovaciho nasadce je spotfebni dil. Pfi pouzivani
dochazi k jejimu postupnému opotfebeni, ¢imz se zvétSuje jeji
primér a snizuje ucinnost piskovani. Pokud jiz vykon pfistroje
neodpovida klinickym pozadavkam, doporucuje se trysku
vymenit.

Zpétna zabrana funguje pouze v rezimu ,Sandblasting”. Rezim
,Cleaning“ slouzi k udrzbé pfistroje po dokonc&eni piskovani.



[ Cisténi, dezinfekce a sterilizace]

Upozornéni:

Nepouzivejte ultrazvukové Cistici zafizeni ani silné Cistici nebo
dezinfekéni prostfedky (alkalické s pH > 9 nebo kyselé s pH < 5),
protoZze mohou zkratit Zivotnost vyrobku. V takovém pfipadé
vyrobce nenese odpovédnost za pfipadné Skody. Nevystavujte
pfistroj teplotam vy$Sim nez 138 °C.

Omezeni opakovaného zpracovani

(1) Dezinfikovat Ize pouze piskovaci nasadec. Ostatni ¢asti
pristroje dezinfikovat nelze.

(2) Vyrobek je navrzen pro opakované pouziti a velky pocet
sterilizacnich cyklG. Pouzité materialy tomu odpovidaji.
Kazdé opakované pouziti vS§ak zplsobuje starnuti
materialu vlivem tepelného a chemického namahani.
Maximalni pocet sterilizacnich cykll piskovaciho nasadce
je 1000.

Predbézné osetieni

1. Z,ékladnl’ zasady
Ucinnou sterilizaci Ize provést pouze po dikladném vycisténi a
dezinfekci. Pfi Cidténi, dezinfekci a sterilizaci pouzivejte
vyhradné ovéfené vybaveni a postupy uréené pro tento
vyrobek a pfi kazdém cyklu dodrzujte stanovené parametry.
Dodrzujte také platné pravni pfedpisy zemé, ve které se
vyrobek pouziva, a interni pfedpisy zdravotnického zafizeni,
zejména pozadavky tykajici se inaktivace vird.



2. Priprava pred ¢isténim

Pomdicky: tficestna stfikacka, tac, mékky kartacek, Cisty mékky

hadfik. Cigténi musi byt provedeno ihned po oSetfeni,

nejpozdéji do 30 minut od jeho ukonceni.

Postup:

(1) Sejméte piskovaci nasadec z pfistroje a poloZte jej na tac.

(2) Cistym mékkym kartackem peglivé ogistéte povrch
zasobniku na prasek, vicka a zavitovych &asti, dokud
nebudou odstranény vSechny viditelné necistoty. Poté je
polozte na Cisty tac.

(3) Oplachnéte povrch piskovaciho nasadce €istou
(destilovanou nebo deionizovanou) vodou, osuste jej
Cistym mékkym hadfikem a poloZte jej na Cisty tac.

Upozornéni:

Nedoporucuje se Cistit vnitfek zasobniku na prasek vodou, protoze
vnitfni kanal zasobniku je uzky a Clenity a po oplachnuti se obtizné
vysusSuje. Zbytkova vihkost mize ovlivnit nasledné pouziti
pfistroje.

Pouzivejte pouze &istou, destilovanou nebo deionizovanou vodu.

3. Cisténi
Automatické Cisténi
(1) Pouzivejte Cistici a dezinfekéni zafizeni splfiujici
pozadavky normy EN ISO 15883.
(2) Program Cisténi pouzijte pro sestavu zasobniku na prasek
a piskovaci nasadec. Doba oplachu musi byt dostate¢na.
Ultrazvukové €isténi je zakazano.
(3) Doporucuje se pouzivat Cistici a dezinfekéni zafizeni
spliujici pozadavky normy EN ISO 15883. Podrobny
postup je uveden v nasledujici kapitole ,Dezinfekce®.



Upozornéni:

(1

)

Pouzivané distici prostfedky musi byt kompatibilni s
piskovacim nasadcem. Pouzivejte pouze Cerstvé
pfipravené distici roztoky.

Béhem faze myti nesmi teplota vody pfekrocit 45 °C, jinak
muze dojit ke srazeni bilkovin, coz ztizi jejich odstranéni.
Po dokongeni &isténi musi zbytky Cisticich prostfedku
splhovat pozadavky na cytotoxicitu.

Poznamka: Zaznamenejte pouzité Cistici zafizeni,
parametry procesu a pouzity Cistici prostfedek.

. Dezinfekce

(1

Opatrné vlozte piskovaci nasadec do koSe myciho a
dezinfekéniho pfistroje.

(2) Pouzijte vhodny proplachovaci adaptér a pfipojte vnitfni
vodni vedeni k mycimu a dezinfekénimu pfistroji.

(3) Spustte program.

(4) Po dokonceni programu vyjméte piskovaci nasadec z
myciho a dezinfekéniho pfistroje, zkontrolujte jej a
pfipravte k zabaleni. V pfipadé potfeby jej znovu osuste.

Upozornéni:

(1) Dezinfekce musi byt provedena do 2 hodin od dokoné&eni
Cisténi. Pokud to podminky umoZziuji, doporuduje se
dezinfekce v mycim a dezinfekénim pfistroji.

(2) Pouzivejte myci a dezinfekéni pfistroj splfiujici pozadavky
normy EN ISO 15883.

(3) Pouzijte program vysokoteplotni dezinfekce. Teplota
nesmi prekrocit 134 °C a doba dezinfekce pfi této teploté
nesmi byt delSi nez 20 minut.

(4) Dezinfekéni cyklus musi splfiovat pozadavky normy EN

ISO 15883.

. SuSeni

Pokud myci a dezinfek&ni pfistroj neni vybaven funkci
automatického suSeni, osuste piskovaci nasadec po
dokonceni ¢isténi a dezinfekce nasledujicim zplsobem:

(1

Na pracovni plochu rozlozte Cisty bily hadfik. Namifte
piskovaci nasadec smérem k hadfiku a vyfoukejte jeho
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vnitfni ¢asti filtrovanym suchym stlaenym vzduchem
(maximalni tlak 3 bary). Pokud se na hadfiku neobjevi
zadné stopy kapaliny, je suseni dokoncéeno.

(2) Piskovaci nasadec Ize také susit v susici troubé.
Doporucena teplota suseni je 80 az 120 °C a doporucena
doba suseni je 15 az 40 minut.

(3) Po dokonceni suseni vyjméte piskovaci nasadec ze
susici trouby a zkontrolujte jej.

Upozornéni:

(1) SuSeni musi byt provadéno v &istém prostiedi.

(2) Teplota suSeni nesmi pfekrocit 138 °C.

(3) Pouzivané zafizeni musi byt pravidelné kontrolovano
a udrzovano.

. Baleni
Sterilizovany a vysus$eny piskovaci nasadec spolu s ostatnim
prislusenstvim sestavte a bez zbyte¢ného odkladu zabalte do
sterilizacniho obalu (nebo sterilizaéniho kontejneru ¢i
sterilizacni kazety).

Upozornéni:
(1) Pouzity sterilizaéni obal musi splfiovat pozadavky normy
ISO 11607.

(2) Sterilizacni obal musi odolavat teplotam az 138 °C a
soucasné umoznovat pranik vodni pary.

(3) Prostor uréeny pro baleni i pouzivané pomucky musi byt
pravidelné Cistény, aby byla zajisténa Cistota a zabranilo
se kontaminaci.

(4) P¥i baleni zabrante vzajemnému kontaktu souc¢asti z
riznych kovu.

. Sterilizace

Pro sterilizaci Ize pouzit pouze niZze uvedené postupy parni

sterilizace s pfedvakuem. Pouziti jinych steriliza¢nich postupu

neni dovoleno.

(1) Pouzivejte parni sterilizator splfiujici pozadavky normy EN
13060 nebo sterilizator podle normy EN 285, ktery spliiuje
pozadavky normy EN ISO 17665.

(2) Maximalni sterilizacni teplota je 138 °C.
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(3) Priteploté 134 °C musi byt doba sterilizace nejméné 4
minuty.

(4) Priteploté 134 °C nesmi doba sterilizace prekrocit 20
minut.

[ Obsah baleni]

C. Nazev Mnozstvi Poznamka

1 Sestava zasobniku na prasek 1

2 Piskovaci nasadec 1

3 Drzéak zasobniku ve tvaru T 2

4 Tésnici O-krouzek 2 6,5 x 1,5 mm
5 Tésnici O-krouzek 2 11,0 x 1,5 mm
6 Cistici jehla 1

7 Montazni lepidlo 1

8 Pomocna fixacni paska 2

9 Certifikat o schvaleni 1

10 Navod k pouziti 1

11 Zarugni list 1

12 Balici list 1

[Recyklace a likvidace]
Pristroj neobsahuje Skodlivé latky a po ukon&eni jeho Zivotnosti
musi byt zlikvidovan v souladu s platnymi mistnimi pfedpisy.
[Vysvétleni symboli]

Pred pouzitim si prectéte navod k pouziti.

14/

Vyrobek splfuje pozadavky smérnice WEEE.

~a

lai

Dezinfekce pfi vysoké teploté 134 °C.

=x

fl

Vyrobni Cislo

iﬁ

X
g
2

Registrovana ochranna znamka

H

Datum vyroby




Vyrobce

Recyklace

SOk

Skladovaci teplota =10 °C az +50 °C

Podminky skladovani — relativni vihkost 10 % az 85 %

®

Podminky skladovani — atmosféricky tlak 50 kPa az 106 kPa

>

Upozornéni! Viz pravodni dokumentace.

.|
x|

T Uchovaveijte v suchu.
Yy Krehke.
Cislo sarze

Katalogové ¢islo

-
-

Zdravotnicky prostfedek

Nazev a adresa zplnomocnéného zastupce v Evropské unii

Oznaceni CE

Jedine¢ny identifikator prostfedku (UDI)

Zemé vyroby

SIENE

Cislo modelu
Dovozce

s -

FB?“ Distributor

Datum vyroby: viz Stitek
Doba pouzitelnosti vyrobku: 5 let
Datum revize: 12. 12. 2024



Zarucni list [

Zarucni list

Jméno || Jméno
zakaznika | zakaznika

I
Adresa | |Adresa

|

. | B

PSC | PSC

‘ 03

(1) (Iny
Telefon Pro | Telefon Vratit
Distributora Vyrobci

Model ! Model

I
Sériové | | Sériové
Cislo | Cislo
Datum | Datum
zakoupeni zakoupeni
Kontaktni ! Kontaktni
osoba | | osoba

. Servisni ‘ . Servisni
Datum Zaznam o servisu p Datum Maintenance Record N
technik | technik

I

I

I

|

|

Guilin Yikeshi Medical Instrument Co.,Ltd.
D-8,Guilin National High-tech Zone Information |
Industrial Park, Chaoyang Road,Qixing
District,Guilin,Guangxi,541004,P.R.China |
PSC: 541004

Tel.: 0086 0773 5805522 !
Fax: 0086 0773 5805522 |
Email: sales@xpediency.cn

Web: www.xpedent-int.com |

Guilin Yikeshi Medical Instrument Co.,Ltd.
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Zaruéni podminky

| Zaruéni doba

Na zafizeni je poskytovana zaruka v
délce 12 mésicl ode dne prodeje
uvedeného v zaruénim listu. Po
uplynuti zaruéni doby je po dobu
Zivotnosti vyrobku poskytovan placeny
servis.

Il Rozsah zaruky

Béhem zaruéni doby vyrobce
odpovida za zavady zplsobené
vadami kvality, technického provedeni
nebo konstrukce vyrobku.

Il Zaruka se nevztahuje na

1. Poskozeni zpusobené
nedodrzenim navodu k pouziti nebo
stanovenych provoznich podminek.

2. Poskozeni zpusobené
nespravnym pouzivanim nebo
neopravnénou demontazi vyrobku.

3. Poskozeni vyrobku zplsobené
padem nebo narazem zavinénym
uzivatelem.

4. Poskozeni zplsobené nevhodnou
prepravou nebo skladovanim.

5. Pripady, kdy zaruéni list neni
fadné vyplnén nebo neni opatfen
razitkem distributora.
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